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4 Alle nicht besonders gekennzeichneten
&$ Y 4L SchweilBndhte sind auszufihren als

4= ’ 5
, Strebe, HEALO0 / ® s umlaufende/beisseitige Kehlnaht a=4mm.
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o S s Achtung: Flan nur giultig mit der Statik!
afidauftager, 160 7 &
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N P Erforderliche Anziehmomente,Vorspannkrdfte und Drehwinkel
2 b
S, nach DIN 18800 Teil 7, 05.83
™ S
e
% 1 2 3 | 4 | 5 | 6
® 04
o ?Q(Q @ \{5\ Vorspannen der hochfesten Schrauben (G3te 10.9) nach dem
O < Cfb Erford a) Drehmoment- b) Drehimpuls- ¢) Drehwinkel-
<ii%7 /i; L? ir er- Verfahren Verfahren Verfahren
~— ?%Zj vlc ¢ Handbetriebener Dreh-|Maschineller
S, Schraube OTSPaNN~ | nomentenschldssel Schlagschrauber|Aufzu- Undreeh
& @3 @ 4’@/) Krsﬁ Quf;ubringendes Aufzubringende bringerlwdes Klemnlinge Dreh- u:ggf ]
> v Anziehmoment Mv Vorspannkraft |Voranzieh- Lk vinkellman
’ ? < < MoS2 1y leicht 2) momentzj .
- geschmiert’| geXlt Fv My phi U
C%) kN Nm Nm kN Nm mm
1 M12 S0 100 120 60 10 M2 lk < 50 180 | 172
& 2 | M6 100 250 330 110 50 i ol <1k <100 | 240 | 2/3
% » ) 3] M0 160 450 600 175 bis 1701 < 1k < 170 | 270 | 3/4
o 1| M2 190 650 900 210 100 M22 1171 < 1k < 240 | 360 | 1
o S | M4 220 800 1100 240 M24 lk < 50 180 | 172
6 | M27 290 1250 1650 320 bis | 51 < lk < 100 | 240 | 2/3
7 | M30 350 1650 2200 390 200 101 < 1k < 240 [ 270 | 3/4
8 | M33 510 2800 3800 560 M36
® & 1) Da die Werte Mv sehr stark vom Schmiermittel des Gewindes abhAngen, ist die Einhaltung dieser
@] Werte vom Schraubenhersteller zu best/tigen.
o 2]Unabhﬂngig vom Schmiermittel des Gewindes und der Auflagerfllchen von Mutter und Schraube
Achtung! Feuerverzinkte HV-Schrauben sind mit den Werten aus Spalte 3 anzuziehen.
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